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Inteligentne technologie dla efektywnej
i zZrownowazonej produkcji

Streszczenie

Zaktad Danone w Bieruniu, znajdujacy sie na Slasku, jest czescig globalnej Grupy Danone! - lidera w branzy spozywczej, znanego ze swojego
zaangazowania w zréwnowazony rozwoj oraz odpowiedzialno$¢ spoteczna. Fabryka, produkujaca szeroka game wysokiej jakosci
produktow, staneta przed ambitnym wyzwaniem: jak skutecznie dostosowacé swoje procesy produkcyjne do strategii zrbwnowazonego
rozwoju Grupy Danone?

Aby sprosta¢ tym wymaganiom, Danone Bierun nawigzat wspotprace z ConnectPoint, dostawca zaawansowanych technologii. Firma
wdrozyta system Aveva Pl jako fundament Centralnego Repozytorium Danych (CRD) oraz platforme Smart RDM do inteligentnego zarzadzania

danymi i raportowania.

Efekty wdrozenia przyniosty konkretne korzysci, w tym przede wszystkim:

© S i
Optymalizacja czasu Centralne zarzadzanie danymi Monitorowanie proceséw
przezbrojeh maszyn, poprawiajaca oraz automatyczna dystrybucje produkcyjnych online umozliwiajace
wydajnos¢ produkgji raportéw, usprawniajaca przeptyw biezaca kontrole jakosci i szybka
informacji wewnatrz organizacji reakcje na ewentualne zaktécenia

W rezultacie Danone Bierun efektywnie zoptymalizowat swoje procesy produkcyjne zgodnie ze strategicznymi celami Grupy Danone
dotyczacymi zrbwnowazonego rozwoju. Obecnie fabryka w Bieruniu stanowi przykfad dobrych praktyk dla innych przedsiebiorstw chcacych
taczyc¢ efektywnos¢ operacyjna z ekologiczna odpowiedzialnoscia i najwyzszymi standardami jakosci w branzy spozywczej.

" Danone jest liderem rynku w kategoriach produktéw mlecznych i roslinnych pod wzgledem warto$ci sprzedazy. Wedtug danych NielsenlQ (Retail Audit),
obejmujacych caty rynek w Polsce, w tym dyskonty (zywnos¢), w okresie od pazdziernika 2022 do wrzeénia 2023 roku, Danone zajmuje pierwsze miejsce
w kategoriach Total Dairy oraz Total Plant-Based, zgodnie z definicja przyjeta przez firme. (Copyright ©2023, NielsenlQ).
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Wprowadzenie

Grupa Danone, globalny lider w branzy spozywczej, wdrozyta przetomowy program cyfryzacji fabryk na skale miedzynarodowa.
Ta strategiczna inicjatywa podkresla nieustanne dazenie firmy do innowacji, zréwnowazonego rozwoju oraz dostarczania
najwyzszej jakosci produktéw, umacniajac jej pozycje w dynamicznie ewoluujacym sektorze nowoczesnej produkgcji.

Nowoczesna fabryka w Bieruniu odgrywa kluczowa role w produkgji i dystrybucji wyrobéw Danone, jednoczesnie bedac
symbolem zaangazowania firmy w odpowiedzialno$¢ sSrodowiskowa i efektywnosé operacyjna.

Niniejsze case study przedstawia wyzwania, przed ktérymi staneta fabryka w Bieruniu, oraz innowacyjne rozwigzania, ktére
usprawnity procesy produkcyjne i pozwolity ograniczy¢ straty oraz zoptymalizowa¢ zuzycie energii.

- Wyzwania

Fabryka Danone w Bieruniu staneta przed szeregiem wyzwan, ktére wymagaty wdrozenia nowoczesnych rozwigzan
technologicznych:

® Operatorzy byli zmuszeni do korzystania z wielu rozproszonych
arkuszy kalkulacyjnych i systemoéw, co generowato dodatkowe
obciazenie i zwiekszato ryzyko btedéw.

® |stniejacy system monitorowania wydajnosci nie nadazat za
rosngcymi wymaganiami operacyjnymi i koniecznoscia
dostosowania sie do dynamicznych zmian na rynku.

® Rejestracja parametréw maszyn odbywata sie recznie, ® System nie oferowat narzedzi analitycznych wspierajacych
wylacznie na podstawie notatek operatoréw, bez integracji optymalizacje proceséw produkcyjnych.
z systemami produkcyjnymi, co ograniczato efektywnos¢

i precyzje danych.

® Brak monitorowania online wynikéw pracy maszyn i catej
fabryki uniemozliwiat biezaca kontrole i szybka reakcje na
nieprawidtowosci.

Aby sprosta¢ tym wyzwaniom, fabryka w Bieruniu okreslita dwa kluczowe cele:

® Wdrozenie systemu monitorowania produkgji online, ktéry

zapewnitby petng widocznos¢ proceséw, umozliwit $ledzenie
parametréw produkcji w czasie rzeczywistym, monitorowanie
przestojow oraz automatyczne gromadzenie i analizowanie
danych dotyczacych przezbrojen.

Stworzenie kompleksowego systemu raportowania,
centralizujgcego wszystkie kluczowe dane produkcyjne oraz
zapewniajacego intuicyjny i szybki dostep do informacji
zaréwno dla operatoréw, jak i kadry zarzadzajacej.

W odpowiedzi na te potrzeby Danone nawigzat wspdtprace z firma
ConnectPoint - dostawca innowacyjnych rozwiazan
technologicznych — w celu opracowania i wdrozenia systemu
dostosowanego do specyficznych wymagan zakfadu w Bieruniu.

Chcesz zmieni¢ swoéj biznes?

connectpoint

Skontaktuj sie z nami i oméwmy Twéj kolejny projekt.

100% recznej
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- Rozwigzanie

Po dogtebnej analizie potrzeb fabryki w Bieruniu firma ConnectPoint zaproponowat kompleksowe rozwigzanie, ktore nie tylko usprawnito
procesy produkcyjne, ale takze zwiekszyto efektywno$c¢ operacyjna i przejrzystosé zarzadzania danymi. Kluczowe elementy wdrozenia
obejmowaty:

1. System Aveva Pl jako Centralne Repozytorium Danych (CRD). Wdrozenie systemu Aveva Pl jako
centralnego repozytorium danych umozliwito skuteczne gromadzenie, analize i wizualizacje danych.
Proces ten obejmowat:

® |Integracje danych procesowych w czasie rzeczywistym ze e Utworzenie dedykowanego repozytorium danych
wszystkich linii produkcyjnych oraz stworzenie modelu raportowych i jego integracje z modelem AF, co zapewnito
zasobéw fabryki (AF Data Model), zapewniajacego spojnosc i tatwy dostep do informacji.

odpowiedni kontekst danych.
® Wdrozenie raportéw Power B, ktére dostarczaja

e Konfiguracje zaawansowanych algorytmow, ktére uzytkownikom kompleksowych analiz w czytelnej
automatycznie obliczaja kluczowe wskazniki efektywnosci, i intuicyjnej formie.
takie jak OEE (Overall Equipment Effectiveness) i TDT
(Total Downtime), oraz generuja alerty i powiadomienia
o zdarzeniach, takich jak przestoje, przezbrojenia
i realizacja zamoéwien.

® Opracowanie interaktywnych wizualizacji danych
historycznych i biezacych, umozliwiajacych petny wglad
w procesy produkcyjne i szybkie podejmowanie decyzji.

Repozytorium Integracja linii E Obliczanie KPI Raporty
<> I

danych CRD produkcyjnych (OEE, TDT) Power BI

2. Platforma Smart RDM - inteligentne zarzadzanie danymi.

Drugim kluczowym elementem rozwigzania byto wdrozenie platformy Smart RDM - nowoczesnej aplikacji webowej, ktéra umozliwia
centralne przechowywanie danych, generowanie raportéw oraz ich automatyczna dystrybucje. Dzieki écistej wspotpracy z Danone,
ConnectPoint dostosowat moduty platformy do specyficznych potrzeb fabryki oraz opracowat formularze umozliwiajace reczne
wprowadzanie danych do systemu Aveva PI. Platforma Smart RDM oferuje dedykowane widoki dla operatoréw i menedzeréw.

Dzieki zastosowanemu rozwigzaniu fabryka w Bieruniu uzyskata centralizacje danych produkcyjnych, lepsza kontrole nad przezbrojeniami,
zaawansowane raportowanie i analityke, dostep do danych w czasie rzeczywistym oraz wsparcie dla procesu referencyjnego wazenia.

Automatyczna

r az ) Aplikacja webowa %) Formularze do dystrybucja
‘ ’ PP Smart RDM danych recznych raportéw

Chcesz zmieni¢ swoj biznes? www.connectpoint.pl
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Integracja systemow OSlsoft, Smart RDM oraz Power Bl byta przetomowym krokiem, ktéry pozwolit nam dostosowac platforme do
dynamicznie zmieniajacych sie potrzeb biznesowych. Dzieki zautomatyzowanemu i zintegrowanemu systemowi raportowania
mozemy teraz efektywnie $ledzi¢ przestoje maszyn, co umozliwia kompleksowa analize ich przyczyn. System elastycznie
dostosowuje obliczenia KPl do standardéw Danone, zapewniajac jednoczeénie dostepnos¢ online i solidne wsparcie dla naszych
operacji.

Magdalena Sobdl
Digital Technology Manager w Danone Bierun

Integracja systemu Aveva Pl oraz platformy Smart RDM w fabryce Danone w Bieruniu przyniosta wymierne korzysci, znaczaco poprawiajac
efektywno$¢ operacyjna i wspierajac zrbwnowazona produkcje. Kluczowe zalety wdrozonego rozwiazania to:

1. Optymalizacja procesow przezbrojenia maszyn

Dzieki zastosowaniu zaawansowanych technologii procesy przezbrojenia zostaty znaczaco usprawnione, co przetozyto sie na:

& 2N [
Zmniejszenie zaleznosci od recznego Eliminacje typowych probleméw Doktadniejsze i dostepne w czasie
wprowadzania danych przez operacyjnych zwigzanych rzeczywistym dane dotyczace
operatoréw, co ograniczyto ryzyko z nieefektywnym zarzadzaniem przestojow i strat, umozliwiajace
btedow. przezbrojeniami. gtebsza analize oraz skuteczniejsze

rozwigzywanie problemow.

2. Monitoring w czasie rzeczywistym

Wbudowane funkcjonalnosci monitorowania w czasie rzeczywistym zapewniajg natychmiastowy wglad w status maszyn i procesow
produkcyjnych. Dzieki temu:

0 @
Nieprawidtowosci sg szybciej Operatorzy i menedzerowie moga
identyfikowane i eliminowane, co podejmowac szybkie decyzje, bazujac
minimalizuje zaktécenia w linii na rzetelnych danych.
produkcyjne;j.

Chcesz zmieni¢ swoj biznes? www.connectpoint.pl

connectpoint

Skontaktuj sie z nami i oméwmy Twéj kolejny projekt. biuro@connectpoint.pl




CYFROWA TIiAN;FORMACjA W FABRYCE
 DANONE

\ ONE PLANET . ONE HEALTH

3. Zarzadzanie nieprawidtowosciami w oparciu o zdarzenia

System automatycznie identyfikuje i prezentuje anomalie jako zdarzenia, co pozwala operatorom i menedzerom na:

i &

Monitorowanie probleméw w czasie Lepsza kontrole nad jakoscia
rzeczywistym oraz ich natychmiastowe i stabilnoscia produkcji, dzieki
rozwigzywanie. szybkiemu reagowaniu na zakiécenia.

Wykorzystanie nowoczesnych rozwigzan technologicznych pozwolito fabryce na znaczaca poprawe wydajnosci operacyjnej i realizacje
strategii cyfryzacji produkgji. Najwazniejsze efekty to:

O [3) @
Lepsze wykorzystanie czasu pracy Petne Sledzenie czasu pracy Wieksza precyzja zbieranych
operatorow maszyn danych
mozliwos¢ skupienia sie na gwarancja doktadnej rejestracji czasu poprawa jakosci podejmowanych
rzeczywistych zadaniach operacyjnego kazdej maszyny. decyzji dzieki bardziej precyzyjnym
produkcyjnych zamiast na pracach informacjom.

administracyjnych.

Ciagly rozwaj systemu Aveva Pl oraz platformy Smart RDM to przyktad skutecznej cyfryzacji proceséw produkcyjnych, ktéry moze inspirowac
inne firmy w branzy spozywczej. Dzieki tym innowacyjnym rozwigzaniom Danone nie tylko zwieksza efektywnos¢, ale takze wyznacza nowe
standardy inteligentnej i zrbwnowazonej produkgiji.

Chcesz zmieni¢ swoj biznes? www.connectpoint.pl
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Podsumowanie

Integracja systemu Aveva Pl z platforma Smart RDM w fabryce Danone w Bieruniu to
przyktad przetomowej transformacji w kierunku bardziej zrébwnowazonej i efektywnej
produkgji. Niniejszy artykut pokazuje, jak nowoczesne technologie moga nie tylko
zwieksza¢ wydajnos¢ operacyjna, ale takze wspiera¢ zréwnowazony rozwéj przemystu
spozywczego.

Wdrozone rozwiazania nie tylko poprawity efektywnoéc¢ fabryki, lecz takze wpisuja sie

w dtugoterminowa strategie rozwoju Danone. Sukces zaktadu w Bieruniu stanowi
inspiracje dla innych organizacji, pokazujac, ze dzieki nowoczesnym technologiom mozna
skutecznie taczy¢ redukcje strat z najwyzszymi standardami branzowymi.

Ciagty rozwdj systemu Aveva Pl i platformy Smart RDM, przy jednoczesnym zachowaniu ich
otwartosci na integracje z innymi systemami biznesowymi, potwierdza, ze innowacje moga
na nowo definiowac przemyst produkcyjny, wspierajac bardziej zréwnowazona i efektywna
przysztos¢.

Chcesz zmieni¢ swoéj biznes?

connectpoint

Skontaktuj sie z nami i oméwmy Twéj kolejny projekt.

Y / |

Dodatkowa wartoscia
wdrozonego systemu jest
mozliwos¢ biezacego
monitorowania produktywnosci,
statusu maszyn oraz przyczyn
przestojow. Nawet przebywajac
poza obszarem produkcyjnym,
moge sprawdzi¢ sytuacje na hali
i odpowiednio zareagowac.

Co wiecej, aktualne obliczenia
wszystkich kluczowych
wskaznikéow wydajnosci (KPI)
pozwalaja mi w petni zrozumie¢
biezacy stan operacji.

Pawel Matyasik
Shift Manager w Danone Bieruniu
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O firmie ConnectPoint

ConnectPoint to firma technologiczna wspierajaca procesy cyfryzacji w przemysle, energetyce i sektorze uzytecznosci publiczne;j.

Specjalizuje sie w integracji systeméw IT/OT, taczac wiedze branzowa z technologiami Big Data, GIS, Business Intelligence

i Machine Learning. Tworzy systemy, ktére utatwiajg wspotprace operaciji, IT i biznesu, wspierajac podejmowanie trafnych decyzji

i poprawe efektywnosci organizacyjnej.
\
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